
AP
PL

IC
AT

IO
NS

M
E

T
R

A
.  

T
he

 W
or

ld
’s

 b
es

t 
ki

ts
.™

m
et

ra
on

lin
e.

co
m

1-
80

0-
22

1-
09

32
©

 C
OP

YR
IG

HT
 2

01
4 

 M
ET

RA
 E

LE
CT

RO
NI

CS
 C

OR
PO

RA
TI

ON
 

REV. 7/3/2014   INST95-6522B 

CA
UT

IO
N:

 M
et

ra
 re

co
m

m
en

ds
 d

is
co

nn
ec

tin
g 

th
e 

 
ne

ga
tiv

e 
ba

tte
ry

 te
rm

in
al

 b
ef

or
e 

be
gi

nn
in

g 
an

y 
in

st
al

la
tio

n.
 A

ll 
ac

ce
ss

or
ie

s,
 s

w
itc

he
s,

 a
nd

 e
sp

ec
ia

lly
 

ai
r b

ag
 in

di
ca

to
r l

ig
ht

s 
m

us
t b

e 
pl

ug
ge

d 
in

 b
ef

or
e 

re
co

nn
ec

tin
g 

th
e 

ba
tte

ry
 o

r c
yc

lin
g 

th
e 

ig
ni

tio
n.

NO
TE

: R
ef

er
 to

 th
e 

in
st

ru
ct

io
ns

 in
cl

ud
ed

 w
ith

 th
e 

af
te

rm
ar

ke
t r

ad
io

.

T
a
b
le

 o
f 

C
o
n
te

n
ts

IN
S
T
A

L
L
A
T
IO

N
 I
N

S
T
R
U
C
T
IO

N
S
 F

O
R
 P

A
R
T
 9

5
-6

5
2
2
B

• 
Do

ub
le

 D
IN

 ra
di

o 
pr

ov
is

io
n

• 
Pa

in
te

d 
m

at
te

 b
la

ck

• 
A)

 R
ad

io 
tri

m
 p

an
el 

• 
B)

 B
ra

ck
et

s •
 C

) R
et

ain
ing

 ca
ps

 (5
 la

rg
e, 

2 
sm

all
) •

 D
) (

5)
 #

8 
x 1

/2
” s

cr
ew

s •
 E

) (
2)

 #
8 

x 3
/8

” s
cr

ew
s

KI
T 

FE
AT

UR
ES

KI
T 

CO
M

PO
NE

NT
S

W
IR

IN
G 

& 
AN

TE
NN

A 
CO

NN
EC

TI
ON

S 
(s

ol
d 

se
pa

ra
te

ly
)

W
iri

ng
 H

ar
ne

ss
: •

 7
0-

65
02

 •
 C

HT
O-

02
 

An
te

nn
a 

Ad
ap

te
r: 

• 
40

-C
R1

0

• 
Pa

ne
l r

em
ov

al
 to

ol
 •

 P
hi

lli
ps

 s
cr

ew
dr

iv
er

TO
OL

S 
RE

QU
IR

ED

D
o

d
g

e
 R

a
m

 1
5

0
0

  2
0

0
2

-2
0

0
5

D
o

d
g

e
 R

a
m

 2
5

0
0

/3
5

0
0

  2
0

0
3

-2
0

0
5

(s
ub

-d
as

h 
m

od
ifi

ca
tio

ns
 re

qu
ire

d)

9
5

-6
5

2
2

B

A
B

C
D E

Da
sh

 D
is

as
se

m
bl

y

– 
Do

dg
e 

Ra
m

 2
00

2-
20

05
 ..

...
...

...
...

...
...

...
...

...
...

...
.2

-3

Ki
t A

ss
em

bl
y

– 
Do

ub
le

 D
IN

 ra
di

o 
pr

ov
is

io
n 

...
...

...
...

...
...

...
...

...
...

..
4-

5



9
5
-6

5
2
2
B

1.
 

Un
cl

ip
 th

e 
to

p 
ed

ge
 o

f t
he

 tr
im

 
pa

ne
l b

el
ow

 th
e 

st
ee

rin
g 

co
lu

m
n 

 
(it

 d
oe

s 
no

t h
av

e 
to

 b
e 

re
m

ov
ed

).

2.
 

Re
m

ov
e 

th
e 

(1
) P

hi
lli

ps
-h

ea
d 

sc
re

w
 fr

om
 b

el
ow

 th
e 

rig
ht

  
A/

C 
ve

nt
.  

(F
ig

ur
e 

A)

3.
 

Un
cl

ip
 a

nd
 re

m
ov

e 
th

e 
da

sh
  

tri
m

 p
an

el
.  

(F
ig

ur
e 

A)

4.
 

Re
m

ov
e 

th
e 

(4
) P

hi
lip

s 
sc

re
w

s 
th

at
 

se
cu

re
 th

e 
ra

di
o.

 D
is

co
nn

ec
t a

nd
 

re
m

ov
e 

th
e 

ra
di

o.

5.
 

Re
m

ov
e 

th
e 

(4
) P

hi
lip

s 
sc

re
w

s 
th

at
 

se
cu

re
 th

e 
a/

c 
co

nt
ro

lle
r (

sa
ve

 
th

es
e 

sc
re

w
s 

th
ey

 w
ill

 b
e 

re
us

ed
).

6.
 

Re
m

ov
e 

th
e 

(4
) P

hi
lli

ps
 s

cr
ew

s 
th

at
 

se
cu

re
 th

e 
fa

ct
or

y 
po

ck
et

 (s
av

e 
th

es
e 

sc
re

w
s 

th
ey

 w
ill

 b
e 

re
us

ed
).

Co
nt

in
ue

d 
on

 n
ex

t p
ag

e

D
a
s
h
 D

is
a
s
s
e
m

b
ly

(F
ig

ur
e 

A)
(F

ig
ur

e 
B)

2

A/
C 

co
nt

ro
lle

r

Po
ck

et



9
5
-6

5
2
2
B

D
a
s
h
 D

is
a
s
s
e
m

b
ly

(F
ig

ur
e 

C)

(F
ig

ur
e 

D)

3

7.
 

Th
e 

da
sh

 c
av

ity
 w

ill
 n

ee
d 

to
 b

e 
cu

t 
to

 m
ak

e 
ro

om
 fo

r t
he

 a
fte

rm
ar

ke
t 

eq
ui

pm
en

t. 
Cu

t a
nd

 re
m

ov
e 

th
e 

sh
el

f b
el

ow
 th

e 
fa

ct
or

y 
ra

di
o.

  
Do

n’
t c

ut
 a

w
ay

 th
e 

fa
ct

or
y 

ra
di

o 
m

ou
nt

in
g 

po
si

tio
ns

.

8.
 

Lo
ca

te
 th

e 
sp

ot
s 

w
he

re
 th

e 
tw

o 
da

sh
 p

ar
ts

 a
re

 w
el

de
d 

to
ge

th
er

.  
Sl

id
e 

a 
fla

t h
ea

d 
sc

re
w

 d
riv

er
 

be
tw

ee
n 

th
e 

tw
o 

pl
as

tic
 p

an
el

s 
an

d 
ro

ta
te

 th
e 

sc
re

w
dr

iv
er

 s
o 

th
at

 it
 fo

rc
es

 th
e 

tw
o 

pl
at

es
 a

pa
rt.

  
(F

ig
ur

e 
C 

an
d 

D)
 

No
te

: I
f d

es
ire

d,
 th

e 
w

el
ds

 c
an

 
be

 p
re

-d
ril

le
d 

so
ftl

y 
w

ith
 a

 1
/4

” 
dr

ill
 b

it 
to

 h
el

p 
th

e 
w

el
ds

 a
pa

rt
.

Co
nt

in
ue

 to
 k

it 
as

se
m

bl
y

Re
ar

 v
ie

w
 w

ith
 

pa
ne

l r
em

ov
ed

.



9
5
-6

5
2
2
B

K
it

 A
s
s
e
m

b
ly

(F
ig

ur
e 

A)
(F

ig
ur

e 
B)

1.
 

Pl
ac

e 
th

e 
ne

w
 ra

di
o 

tri
m

 p
an

el
 in

to
 

th
e 

m
od

ifi
ed

 fa
ct

or
y 

da
sh

 p
an

el
.  

 
(F

ig
ur

e 
A)

2.
 

Pl
ac

e 
th

e 
(5

) r
et

ai
ni

ng
 c

ap
s 

ov
er

 
th

e 
(5

) l
ow

er
 b

os
se

s 
an

d 
us

e 
th

e 
in

cl
ud

ed
 1

/2
” 

sc
re

w
s 

to
 s

ec
ur

e.
  

(F
ig

ur
e 

B)

3.
 

Pl
ac

e 
th

e 
(2

) s
m

al
le

r r
et

ai
ni

ng
 

ca
ps

 o
ve

r t
he

 (2
) u

pp
er

 b
os

se
s 

an
d 

us
e 

th
e 

in
cl

ud
ed

 3
/8

” 
sc

re
w

s 
to

 
se

cu
re

.  
(F

ig
ur

e 
B)

4



9
5
-6

5
2
2
B

K
it

 A
s
s
e
m

b
ly

(F
ig

ur
e 

A)

IS
O 

DD
IN

 ra
di

o 
pr

ov
is

io
ns

 

1.
 

At
ta

ch
 th

e 
ra

di
o 

to
 th

e 
br

ac
ke

ts
 

w
ith

 th
e 

sc
re

w
s 

su
pp

lie
d 

w
ith

 th
e 

ra
di

o.
  (

Fi
gu

re
 A

)

2.
 

Lo
ca

te
 th

e 
fa

ct
or

y 
w

iri
ng

 h
ar

ne
ss

 
in

 th
e 

da
sh

. M
et

ra
 re

co
m

m
en

ds
 

us
in

g 
th

e 
pr

op
er

 m
at

in
g 

ad
ap

te
r 

fro
m

 M
et

ra
 o

r A
XX

ES
S.

 R
e-

co
nn

ec
t 

th
e 

ne
ga

tiv
e 

ba
tte

ry
 te

rm
in

al
 a

nd
 

te
st

 th
e 

un
it 

fo
r p

ro
pe

r o
pe

ra
tio

n.

3.
 

M
ou

nt
 th

e 
ne

w
 ra

di
o 

as
se

m
bl

y 
in

to
 

th
e 

da
sh

 a
nd

 re
as

se
m

bl
e 

da
sh

 in
 

re
ve

rs
e 

or
de

r o
f d

is
as

se
m

bl
y 

us
in

g 
th

e 
95

-6
52

2B
 ra

di
o 

tri
m

 p
an

el
.

5



N
o
te

s

6



N
o
te

s

7



M
E

T
R

A
.  

T
he

 W
or

ld
’s

 b
es

t 
ki

ts
.™

m
et

ra
on

lin
e.

co
m

1-
80

0-
22

1-
09

32
©

 C
OP

YR
IG

HT
 2

01
4 

 M
ET

RA
 E

LE
CT

RO
NI

CS
 C

OR
PO

RA
TI

ON
 

REV. 7/3/2014   INST95-6522B

K
N

O
W

L
E

D
G

E
 I

S
 P

O
W

E
R

En
ha

nc
e 

yo
ur

 in
st

al
la

tio
n 

an
d

 f
ab

ri
ca

tio
n 

sk
ill

s 
b

y 
en

ro
lli

ng
 in

 t
he

 m
o

st
 r

ec
o

g
ni

ze
d

 a
nd

 r
es

p
ec

te
d

 
m

o
b

ile
 e

le
ct

ro
ni

cs
 s

ch
o

o
l i

n 
o

ur
 in

d
us

tr
y.

Lo
g

 o
nt

o
 w

w
w

.in
st

al
le

ri
ns

tit
ut

e.
co

m
 o

r 
ca

ll 
80

0-
35

4-
67

82
 f

o
r 

m
o

re
 in

fo
rm

at
io

n 
an

d
 t

ak
e 

st
ep

s 
to

w
ar

d
 a

 b
et

te
r 

to
m

o
rr

o
w

.

M
e
tr

a
 r

e
c
o
m

m
e
n
d
s
 M

E
C
P
 

c
e
rt

if
ie

d
 t

e
c
h
n
ic

ia
n
s

IN
S
T
A

L
L
A
T
IO

N
 I
N

S
T
R
U
C
T
IO

N
S
 F

O
R
 P

A
R
T
 9

5
-6

5
2
2
B



IN
S
T
R
U
C
C
IO

N
E
S
 D

E
 IN

S
T
A

L
A

C
IÓ

N
 P

A
R
A

 L
A

 P
IE

Z
A

 9
5
-6

5
2
2
B

M
E

T
R

A
.  T

he W
orld’s best kits. ™

m
etraonline.com

1-800-221-0932
©

 COPYRIGHT 2014  M
ETRA ELECTRONICS CORPORATION 

REV. 7/3/2014   INST95-6522B

K
N

O
W

L
E

D
G

E
 IS

 P
O

W
E

R
Enhance yo

ur installatio
n and

 fab
ricatio

n skills b
y 

enro
lling

 in the m
o

st reco
g

nized
 and

 resp
ected

 
m

o
b

ile electro
nics scho

o
l in o

ur ind
ustry.

Lo
g

 o
nto

 w
w

w
.installerinstitute.co

m
 o

r call 
800-354-6782 fo

r m
o

re info
rm

atio
n and

 take step
s 

to
w

ard
 a b

etter to
m

o
rro

w
.

M
e
tra

 re
c
o
m

ie
n
d
a
 té

c
n
ic

o
s
 

c
o
n
 c

e
rtific

a
c
ió

n
 d

e
l P

ro
g
ra

m
a
 

d
e
 C

e
rtific

a
c
ió

n
 e

n
 E

le
c
tró

n
ic

a
 

M
ó
v
il (M

o
b
ile

 E
le

c
tro

n
ic

s
  

C
e
rtific

a
tio

n
 P

ro
g
ra

m
, M

E
C
P
).

E
L

 C
O

N
O

C
IM

IE
N

T
O

 E
S

 P
O

D
E

R
M

ejore sus habilidades de instalación y fabricación 
inscribiéndose en la escuela de dispositivos electrónicos 
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(Figure A)

Provisiones de radio ISO DDIN 

1. 
Sujete el radio a los soportes con 
los tornillos sum

inistrados con el 
radio.  (Figura A)

2. 
Localice el arnés de cables 
de fábrica en el tablero. M

etra 
recom

ienda el uso de un adaptador 
adecuado de acoplam

iento de 
M

etra o de AXXESS. Vuelva a 
conectar la term

inal negativa 
de la batería y pruebe la unidad 
para verificar que funcione 
correctam

ente.

3. 
M

onte el nuevo ensam
ble de radio 

en el tablero y vuelva a arm
arlo al 

revés de com
o lo desarm

ó, usando 
el panel de la m

oldura del radio 
95-6522B.
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(Figura A)
(Figura B)

1. 
Coloque el nuevo panel de la 
m

oldura del radio en el tablero 
central de fábrica m

odificado.  
(Figura A)

2. 
Coloque las (5) tapas de sujeción 
sobre los (5) pernos inferiores 
y use los tornillos de 1/2” para 
sujetarlo.  (Figura B)

3. 
Coloque las (2) tapas de sujeción 
pequeñas sobre los (2) pernos 
superiores y use los tornillos de 
3/8” incluidos para sujetarlos.  
(Figura B)

4
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(Figura C)

(Figura D)

7. 
La cavidad del tablero deberá 
cortarse para hacer espacio para 
el equipo de m

ercado secundario. 
Corte y quite la repisa debajo del 
radio de fábrica.  No corte las 
posiciones de m

ontaje del radio de 
fábrica.

8. 
Localice los lugares donde las dos 
partes del tablero están soldadas.  
Deslice un destornillador de 
cabeza plana entre los dos paneles 
de plástico y gire el destornillador 
para forzar la separación de las 
dos placas.  (Figuras C,D)

 
Nota: Si lo desea, las soldaduras 
pueden taladrarse previam

ente 
y con suavidad con una broca de 
1/4” para ayudar a separar las 
soldaduras

 
Continúe kit de m

ontaje

Vista trasera con 
el panel retirado.
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1. 
Desenganche el borde superior 
del panel de la m

oldura debajo 
de la colum

na de dirección (no es 
necesario quitarlo).

2. 
Retire el (1) tornillo de cabeza 
Phillips debajo de la rejilla derecha 
del aire acondicionado.  (Figura A)

3. 
Desenganche y quite el panel de la 
m

oldura del tablero.  (Figura A)

4. 
Retire los (4) tornillos Phillips que 
sujetan el radio. Desconecte y 
retire el radio.

5. 
Retire los (4) tornillos Phillips 
que sujetan el control del aire 
acondicionado (guarde estos 
tornillos pues se volverán a usar).

6. 
Retire los (4) tornillos Phillips 
que sujetan la cavidad de fábrica 
(guarde estos tornillos pues se 
volverán a usar).

Continúa en la página siguiente

(Figura A)
(Figura B)

Control del aire 
acondicionado

Cavidad
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PRECAUCIÓN: M
etra recom

ienda desconectar el term
inal 

negativo de la batería antes de com
enzar cualquier 

instalación. Todos los accesorios, interruptores y, 
especialm

ente, las luces indicadoras de airbag deben 
estar enchufados antes de volver a conectar la batería o 
com

enzar el ciclo de ignición.

Nota: Rem
ítase a las instrucciones incluidas con el radio 

de posventa.

In
d
ic

e

• Herram
ienta para quitar paneles  

• Destornillador Phillips

HerrAm
ientAs requeridAs

• Provisión de radio doble DIN
• Pintura negro m

ate

A) • Panel de m
oldura para radio • B) Soportes • C) Tapas de sujeción (5 grandes, 2 pequeñas)  

D) (5) tornillos #8 x 1/2” • E) (2) tornillos #8 x 3/8”

cArActerísticAs del kit

com
ponentes del kit

cABleAdo Y coneXiones de AntenA (se venden por separado)

Arnés de cables: • 70-6502 • CHTO-02
Adaptador de antena: • 40-CR10
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(se requieren m
odificaciones al sub tablero)
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Desm
ontaje del tablero

– Dodge Ram
 2002-2005 ....................................2-3

Ensam
ble del kit

– Provisión de radio doble DIN ...............................4-5




