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¿Tienes dificultades? Estam
os aquí para ayudar.

	
Póngase en contacto con nuestra 		

	
línea de soporte técnico en:

	
386-257-1187

	
O por correo electrónico a:

	
techsupport@

m
etra-autosound.com

Horas de soporte técnico (hora estándar del este)
Monday - Friday: 9:00 AM - 7:00 PM
Saturday: 10:00 AM - 7:00 PM
Sunday: 10:00 AM - 4:00 PM

Metra. The W
orld’s Best Kits. ®	
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Enhance your installation and fabrication skills by 
enrolling in the m

ost recognized and respected 
m

obile electronics school in our industry.
Log onto w

w
w

.installerinstitute.edu or call 
386-672-5771 for m

ore inform
ation and take steps 

tow
ard a better tom

orrow
.

®

Metra recom
ienda MECP

técnicos certificados

http://metraonline.com
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(Figura A)
(Figura B)

1.	
Una los soportes del radio al radio 
usando los tornillos que vienen con el 
radio. (Figura A)

2.	
Localice el arnés de cableado de 
fábrica y el conector de la antena en el 
tablero y realice todas las conexiones 
necesarias al radio. Metra recom

ienda 
el uso de adaptadores de acoplam

iento 
adecuados de Metra o de Axxess. Pruebe 
el radio para asegurarse de que funciona 
bien.

3.	
Quite los (4) tornillos en la cavidad 
del tablero. Después, fije el ensam

ble 
com

pleto al tablero usando esos m
ism

os 
tornillos. (Figura B)

4.	
Coloque a presión el panel de 
m

oldura para radio encim
a del 

ensam
ble com

pleto. Después, vuelva a 
ensam

blar el tablero en orden inverso 
al desensam

ble para term
inar la 

instalación.
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1.	
Quite el tapete de alm

acenam
iento en 

la cavidad que está encim
a del panel de 

m
oldura para radio / control de clim

a. 
Después, quite los (2) tornillos de 9/32” 
expuestos. (Figura A)

2.	
Desenganche y quite la cavidad; 
después, quite los (2) tornillos de 9/32” 
expuestos. (Figura B)

3.	
Desenganche, desconecte y quite el 
panel de m

oldura para radio / control  
de clim

a.

	
Continúe con la preparación del kit

Del panel de moldura para radio / control de clima 
de fábrica:
1.	

Quite los (4) tornillos Torx que fijan el panel de 
control de clima y quítelo. (Figura A)

2.	
Desenganche y quite los interruptores.  
(Figura A)

3.	
Desenganche y quite el puerto de entrada de 
línea. (Figura A)

4.	
Desenganche y quite el ensamble de puertos de 
alimentación. (Figura A)

Al panel de moldura de radio / control de clima 
99-5850CH:
5.	

Fije el panel de control de clima al panel con los 
(4) tornillos Phillips #6 de 3/8” que se incluyen en 
el kit. (Figura B)

6.	
Fije el panel de moldura del interruptor al panel 
con los (4) tornillos Phillips #8 de 3/8” incluidos. 
(Figura B)

7.	
Coloque a presión los interruptores de fábrica en 
el panel del interruptor. (Figura B)

8.	
Coloque a presión el puerto de entrada de línea 
al panel. (Figura B)

9.	
Coloque a presión el ensamble de puertos de 
alimentación al panel. (Figura B)

10.	
Coloque los (6) ganchos para panel en el panel.

	
Continúe con el ensam

ble del kit

(Figura A)
(Figura A)

(Figura B)
(Figura B)

http://metraonline.com
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¡Atención! Deje que el vehículo se asiente con la 
llave fuera del encendido durante unos m

inutos antes 
de quitar la radio de fábrica. Al probar el equipo del 
m

ercado de accesorios, asegúrese de que todo el 
equipo de fábrica esté conectado antes de encender 
el llave de encendido.

CARACTERÍSTICAS DEL KIT
•	Provisión de radio ISO DDIN
•	Pintado de negro m

ate resistente a los arañazos para com
binar con 	

	
el color y acabado de fábrica

COMPONENTES DEL KIT
•	A) Panel de m

oldura para radio • B) Soportes del radio • C) Panel de m
oldura del interruptor • D) Tornillos Phillips #8 de 3/8” (4)  

• E) Tornillos Phillips #6 de 3/8” (4) • E) Ganchos para panel (6)

HERRAMIENTAS NECESARIAS
• Herram

ienta para retiro de paneles
• Destornillador Phillips
• Llave de tubo de 9/32”
• Destornillador Torx

CABLEADO Y CONEXIONES DE ANTENA 
(se venden por separado)
Arnés de cableado: Visite m

etraonline.com
 para 

conocer las opciones de interfaz de control del 
volante y audio / video.
Adaptador de antena: 40-EU10

Visite MetraOnline.com
 para m

ás inform
ación acerca del producto y las aplicaciones específicas m

ás 
actualizadas del vehículo
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